
スマート軸受診断器（BcDr-02）

従来の軸受診断時の様々な問題点を解決するため
に、長年の設備診断に関する研究成果・経験を活
かして、独自に考案した信号処理法（特許NO.
3920715）と新しい診断法（Γ＋）を用いて、軸受
の状態を簡便かつ自動的に診断するスマート軸受
診断器（BCDR-02）を開発した！
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軸受は回転機械の軸類を支持し，軸の回軸運動を容易にするための
重要な機械要素（部品）であり、電気機械，産業機械，車両，航空機
など各種の回転機械に使われている。

 軸受の損傷は、回転機械の損傷部位の中で最も多く、損傷部位総数の
約30％を占めている。

 軸受の損傷度合いが過大になると、重大な事故や損害をもたらす場合
もあるため，初期損傷の段階で発見することが強く望まれている。

軸受とは

http://www.sks-seikousha.co.jp/product.cgi?genre=1 https://www.tetsugen.com/pump-maintenance-160203/
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低速回転軸受の保全・管理における問題点

低速回転機械（100RPM以
下）における軸受の異常診断
は、中高速回転機械比べ遥か
に困難なため、生産現場では、
 軸受の突然破損よる大きな
生産損失

 オーバーメンテナンスによ
る保全コストの浪費

 有効な診断手法なしによる
定期検修周期決定の困難



なぜ低速軸受診
断が難しいか？

独創的な方法による低速
軸受診断（特許技術）



本軸受診断器の販売価格は数十万円
程度で、以下は比較例を示す。

（１）スウェーデン某社製のS型軸受
診断器（仮称）、販売価格：350万円。
BcDr-02と比較評価した結果、本軸受
診断器は、幅2mm程度の傷、最低回
転数10rpm時にも検出できるが、 S型
軸受診断器は100rpmより低い回転数
時に検出が困難であった。

（２）イギリス某社製のM型軸受診断
器（仮称）、日本国内における販売価
格：280万円、国内のM社がM型軸受
診断器を購入して運用した結果、軸受
正常時にもかかわらず、「異常」とよ
く誤報され、また低速回転機械の軸受
異常時の診断精度も良くない。さらに、
三重大学機械診断実験室のテスト結果
も低回転数における軸受診断精度が良
くないことが分かった。

比較評価結果
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